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Hallbara férpackningar

Varor ska fardas sakert hela vagen till butik. Darfor kravs
fungerande férpackningar inom hela logistikledet, sa att
varuflédet kan ske snabbt och kostnadseffektivt.
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1 Krav pa forpackningar

Varor ska fardas sakert hela vagen till butik. Darfoér kravs fungerande férpackningar inom hela
logistikledet, s att varuflédet kan ske snabbt och kostnadseffektivt. Denna handledning innehaller
branschgemensamma rekommendationer med utférligt stallda krav pa férpackningar.

1.1 Viktigt att tanka pa

Oppningsinstruktion bor finnas pad férpackningar om det inte framgar pa forpackningen hur ska
dppnas. Detta gor det lattare att packa upp varorna med rétt sida upp, vilket ocksd kan bidra
minskat kross vid hantering och transport

Vikten p3 férpackningen far ej dverstiga 15 kg.

Hela vigen frén producent till butik/apotek ska férpackningen skydda produkten

1.2 Forpackningar ska vara tuffa nog att klara av att...

Lyftas i lock
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Lyftas eller dras iplasten

1.3 Vanliga fel som bor undvikas

1.3.1 DaAlig fyllinadsgrad

Tank pa: Varje férpackning bér ha sa hég fyllnadsgrad som méjligt s3 att konsumentférpackningen
kan bidra med stabilitet och styrka samt for att minska miljébelastningen.

Risk: Vid dalig fyllnadsgrad far férpackningen samre hallfasthet, vilket kan leda till krossade och
deformerade férpackningar nar pallar staplas ovanpd varandra. En férpackning med dalig
fyllnadsgrad tar dessutom stérre utrymme vid transport vilket leder till 6kat transportbehov och
kostnader.

1.3.2 Svag perforering

Tank pa: Ar férpackningen perforerad maste perforeringen klara de pafrestningar som transport till
butik innebar. Den ska tala plock, lagring samt trycket av dubbelstaplade pallar.

Risk: Varje perforering gér férpackningen svagare. Ar perforeringen fér svag kan férpackningen
brista och konsumentférpackningar skadas.
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1.3.3 Losa lock
Tank pa: Lock maste alltid sitta fast pa férpackningen med lim, tejp eller annan l8sning.

Risk: Sitter locket 16st kan konsumentférpackningar ramla ut och skadas.

1.3.4 Bristfdllig krympfilmning

Tank pa: Vid krympfilmning av férpackningen ar krympfilmens syfte att skydda
konsumentférpackningar fran paverkan samt se till att konsumentférpackningarna inte ramlar ur
férpackningen.

Risk: Overskott av krympfilm, sd kallat "skagg” som &r ldngre &n 5 mm kan innebéra en risk att
forpackningarna kan haka i och fastna under transport. Sarskilt viktigt att tédnka p& om produkten
ska hanteras i ett automatiserat fléde. Viktigt vid krympfilmning ar att kontrollera att
konsumentfdérpackningens utformning inte bidrar till en instabil férpackning.
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1.3.5 For lIag brickkant

Tank pd: Férpackning utformad som en bricka utan lock eller krympfilm bor ha en brickkant som
motsvarar halften av konsumentférpackningens héjd eller anpassas till produktens utformning

Risk: Ar brickkanten eller fliken pa kortsidan fér I&g riskerar konsumentférpackningarna att ramla ur
forpackningen.

1.3.6 Undermalig wellpapp

Tank pd: Wellpappskvaliteten som anvénds till férpackningen maste vara anpassad efter produktens
form och vikt samt att eventuell bricka/botten &r styv och av god kvalitet.

Risk: Ar wellpappskvaliteten svag kan férpackningarna deformeras vid dubbelstapling.
Konsumentférpackningar kan ramla ur brickan efter att lock/plast ar borttaget om kvaliteten ar for
dalig.
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Oskyddade produkter

Tank pd: Férpackningen ska vara konstruerad pa ett sddant satt att den skyddar
konsumentférpackningen hela vagen ut till butik. Darfor bér den alltid férses med lock eller
krympfilm s3 att konsumentférpackningarna halls pa plats.

Risk: Utan tillrackligt skydd kan konsumentférpackningar ramla ur vid hantering och skadas vid
samlastning av andra produkter pa rullcontainers och pallar.

Daligt modulanpassade forpackningar

Tank pa: Matten pa férpackningarna bér vara modulanpassade. Se kapitel fem om modulsystem i
del I.

Risk: D3lig modulanpassning ger dalig fyllnadsgrad pa rullcontainer och pall vilket i sin tur ger
dyrare transporter, hanteringsproblem i logistikledet samt stérre miljopaverkan.
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1.3.9 Limslapp
Tank pa: Sdval limning som wellpapp maste halla for en normal hantering av férpackningen.
Limningens hallfasthet och wellpappens hallfasthet vid limpunkten bér testas i verklig lagringsmiljo
under minst 10 dagar.
Risk: Limslapp ar det vanligaste problemet nar det galler brister hos forpackningar. Det kan racka
med att en limpunkt slépper vid hanteringen for att konstruktionen ska brista och resultera i kross
samt ompackning i logistikledet.

1.3.10 Forpackningar ur ett automationsperspektiv

For produkter som &r ténkta att gd i ett automatiserat fléde, finns det specifika kvalitetskrav som
man maste ta hansyn till. I detta stycke tar vi upp vilka dessa &r. Tank pa att vi tidigare har tagit
upp kvalitetskrav som géller bade fér manuella och automatiserade fléden.

1.3.11 Valtbenagenhet

Véltbenagenhet, ratio, ar ett enkelt satt att ange hur valtbenagen en férpackning ar. Kravet ar att
alla férpackningar skall ha ett ratiovarde pfi max 1.5.

4 :
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Utrakningen ser ut pa féljande satt:

(h/D>1.5<(h/b)

Hogsta vardet av (héjden dividerat med ldngden) och (hdjden
dividerat med bredden) far inte 6verstiga 1.5.

Exempel

Ladmatt: 450x300x250 (HéjdxBreddxLingd)

Ratio utrakning

Maxvarde ((450/300) (450/250)) Maxvarde ((1.5)(1.8))
Maxvarde = Ratio = 1.8

Denna lada har en ratio pa 1.8 och saledes ej
automationsanpassad.
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1.3.12 Ojamn botten

Tank pd: Undersidan/bottnen pa en forpackning skall vara plan. Exempelvis klassas inte en
kuvertbotten som plan. Det far heller inte finnas plastskarvar (krympfilmsskégg) undertill. Var dven
noga med att kontrollera att inga deformeringar uppstar pa férsta laven ndrmast pallen da pallen
skapas i produktionen. Det senare kan bland annat orsakas av undermalig wellpappskvalitet, icke
modulanpassade matt pa I3dan eller en kombination av dessa.

Risk: Ojamn undersida/botten kan skapa stopp och kross i ett automatiserat produktfléde.

[\
/ “

Lunal

Figurtext: Exempel pa férpackning med plan botten som kan hanteras i ett automatiserat fléde.

Figurtext: Exempel pa férpackning med plastskarvar samt ojamnheter i botten pa wellbrickan.
Denna forpackning kan inte hanteras i ett automatiserat flode.

Figurtext: Exempel pa férpackningar som saknar bricka vilket resulterar i en ojamn botten
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1.4 S3 testar du limningens hadllfasthet

1.4.1 Limslapp - det vanligaste felet!

En forpackning maste halla hela végen till butiken. Hallfastheten for limmade flikar har en
avgorande roll for hur val férpackningen klarar detta. Faktum ar att limslapp ar den enskilt
vanligaste orsaken till att férpackningar brister.

Hé&r berattar vi hur hdllfastheten pa limningar ska métas, vilken métutrustning som ska anvédndas
samt vilka krav som stélls pa kvalitet.

=
L

Figurtext: Foérpackning med limslapp.

1.4.2 Detta behover du:
- Dynamometer

- L-format dragfaste

Dragfastets utformning

Notera att enbart héjd (A) och bredd (B) pa den del av dragfistet som gar bakom fliken &r mattsatt,
ovriga matt paverkar ej resultatet.

Dragfastets langd boér dock vara mer an 100 mm for stabilitetens skull.

Undantag fér matten pa dragfastet kan géras pa héjden (A) ifall férpackningens matt inte mojliggér
anvandandet av standardhéjd.
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1.4.3 Sa mater du
For att méata hallfastheten pa en limmad flik genomférs méatning pa foljande punkter:
- 20 mm mot centrum fran varje limpunkt
- centrum pa fliken

Det L-formade dragfastet placeras bakom fliken vid varje matpunkt. Punkten utsatts fér drag tills
limmet eller kartongen slapper/ brister. Vardet som dynamometern visar vid bristningstillféllet
berattar vilken belastning som limpunkten klarar av.

’—-’/“—\h
/
5%

1.4.4 Var ska du mata?

I exemplet till vanster finns tva limpunkter pd vardera sida (cirklar). Matpunkt A &r forskjuten 20
mm mot mitten fran limpunktens kant. Matpunkt B &r mitt pa fliken och matpunkt c &r placerad 20
mm mot centrum frén den andra limpunktens kant. I de fall det finns en eller flera limpunkter i
mitten skall dragverktyget placeras 20 mm pa endera sida om dessa.

1.4.5 Kvalitetskrav pad limmade flikar

Alla flikar pa en forpackning skall 3 manader efter produktionsdatum klara av ett drag pd minst 44
Nm pa mitten (B) respektive 22 Nm pa sidorna (A, c) utan att limmet slépper eller att kartongen
brister.
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2 Rekommendationer for pallar

For att fa ett snabbt och h3llbart varufléde kravs pallar och pallkonstruktioner av god kvalitet. Har
foljer de viktigaste aspekterna som man maste ta hansyn till.

2.1 Helpallar

EUR

helpall fran

chEP helpall

2.2 Viktigt att tanka pa

Standardhojd pd pall 4r max 1250 mm hég, inklusive pallen i botten. Observera att andra hojder
kan férekomma dock inte éver ovanstdende varde

Godkéanda pallar for bruk i branschen &r EUR, CHEP och Returpall fr&n Retursystem. Samtliga med
matten 800x1200 mm. Observera att returpallar och CHEP pallar inte hanteras av alla aktorer i
branchen.

Dubbelstapling. Pallen bér vara val emballerad och packad pa ett sadant sitt att man latt kan
dubbelstapla tva pallar utan att forpackningarna tar skada. Varans beskaffenhet avgér om
dubbelstapling kan ske.
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2.3 Vanliga fel som bor undvikas

Tank pd: For att f& en stabil pallkonstruktion bér man vid mindre férpackningar med stor volym pa
pallen 13sa laven. Fbljer man modulsystemet bér mellanlagg anvandas mellan laven for att fa
stabilitet vid moduler med matten 150x400 mm eller lagre.

Risk: Tornstapling av mindre férpackningar resulterar ofta i instabila pallar som latt rasar vid
hantering och efter avplastning.

Figurtext: Exempel pa tornpall.
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2.3.1 Overhing p& pallarna

Tank p&d: Emballaget till forpackningarna tar plats. Darfor ar det viktigt att utgd fran verkliga matt
nar man skapar ett pallménster som ska passa en pall i storleken 1200x800 mm.

Risk: Overdimensioneras pallen skapas ett dverhdng, vilket leder till risk fér kross vid transporter.
En pall med 6verhang skapar ocksa hanteringsproblem pa lager.

Figurtext: Kross p& grund av éverhang
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Hallbara férpackningar 2016

Tank pd: Pallbox &r ett bra satt att hantera och skydda sma och glatta férpackningstyper och &r
dessutom mer ekonomiskt d@ man inte behéver hantera eventuella transportférpackningar. Pallbox
bor ej forekomma pa annat &n for hel- och halvpall om de ska kunna hanteras i ett automatiserat

fléde.

Risk: Férpackningar med kansliga produkter riskerar att latt g& sénder om pallbox ej anvands vid

last, transport och avplastning pa lager.

ljj\ I =
[ ]

N
Il
i

Figurtext: Exempel pa pallbox.

Figurtext: Exempel pd produkter som bér hanteras i pallbox.
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2.3.3 Dalig fylinadsgrad pa pall

Tank pd: Fyllnadsgraden pa pallen maste vara god. Sarskilt viktig &r kortsidan dar férpackningarna
maste nd hela vagen fran kant till kant, dvs 800 mm.

Risk: Dalig fyllnadsgrad skapar stor risk for ras under transport och hantering, eftersom pallar d&
inte kan dubbelstaplas.

2.3.4 Onodig emballering
Tank pd: Anvand hérnstdd eller band for pallar som annars skulle kravt extra emballering/plastning.

Detta underléttar hantering pa lager, sparar pengar och ar ett miljévénligare alternativ. Ténk ocksd
pd att automation staller specifika krav fér mellanldgg. Dessa ska vara av wellpapp, ej for tunna och
ej fler an ett mellanlagg per lav. Anvand garna mellanlagg som &r delbara med perforering. Det
underlattar orderplock pa lager.

Risk: Tank pd att inte ha flera mellanlagg per lav, eftersom detta inte kan hanteras i ett
automationsfléde.

Figurtext: Bra exempel utan plast, emballerad med plastband.
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2.4 Blandpallar

Tank p&: Om blandpallar forekommer nar bestéllaren inte kopt hela lav av artiklar s ska pallen
vara blandad p3 ett sddant satt att ingen risk finns for skador eller paverkan pa férpackningarna.
Rekommendationerna &r att man képer hela lav av produkter, helst sortrena och batchrena lav. D3
ska det finnas en pall mellan produkterna. Detta gor att man kan stapla flera lavpallar tillsammans
under transporterna eller anvanda lavpallar eller ofullstandiga lavpallar som toppallar i
transporterna.

Risk: Blandpallar skapar en extra hantering inom logistikledet och resultatet blir ett Idngsammare
varufléde. Dessutom innebér blandpallar risk for paverkan pa forpackningen nar flera olika
produkter blandas tillsammans.

Figurtext: Bra exempel pa sortrena lavpallar.
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2.5 Halvpallar

héjd pa halvpall
max 1250 mm

T

A ———

hEP halvpall

halvpall fran Retursystem

Trahalvpall

2.5.1 Viktigt att tanka pa

Hojden pg pallen ska vara max vara 1250 mm hdg inklusive halvpallen samt helpallen i botten.
Matten pa halvpallen ska 600x800 mm

Rekommenderade palltyper ar Tra Halvpall, CHEP Halvpall och Halvpall fran retursystem.
Observera att CHEP halvpall och Halvpall fran retursystem inte hanteras av alla aktérer.

2.6 Vanliga fel som bor undvikas

2.6.1 Dalig emballering av halvpallar
Tank pa: Nar du planerar halvpallar &r det viktigt att emballeringen blir bra sa att pallen blir stadig.

Risk: Om I&dorna &r tunga och glatta riskerar dessa att glida av pallen, vilket resulterar i ras och
kross.
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@

Figurtext: Exempel pé’a obefintligt emballerad halvpall.

2.6.2 DaAlig forpackningskonstruktion

Tank p&: Om en halvpallslésning for en tung produkt packas med blindbotten maste denna vara av
sa god kvalitet att den klarar belastningen.

Risk: Blindbottnar hojer ocks8 tyngdpunkten pa pallen vilket skapar problem vid truckhantering.
Pallen blir dd instabil och riskerar att valta.

Figurtext: Halvpallskonstruktion med blindbotten som valt.
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Rekommendation for halvpallar

Figurtext: Bra exempel med wellhuv.

Emballera halvpallen med wellhuv

Genom att anvanda en huv av wellpapp pa halvpallen blir pallen stabilare och mindre benédgen att
vélta. Samtidigt skyddas produkten fran paverkan. Om méjlighet finns, anvénd sa lite extra
emballage/plast som méjligt. Om l&sningen &r stabil sd racker det med plastband och eventuellt
hérnstéd. Tank ocksa pa att emballaget ska ligga innanfér pallmattet 600x800 mm.
Overdimensionera inte pallen.

Pallar ur ett automationsperspektiv

Plastning av palltunnlar

Tank pa: Tunnlarna under pallen maste vara fria fran plast, dven st hdngande plast far inte
forekomma.

Risk: Palltunnlar tickta av plast kan inte hanteras i ett automatiserat lager da de riskerar att

. o [} . o . .
avvisas pa bansystemet. Pallarna som maste lavas om leder till ett langsammare varufléde. Lost
hangande plast riskerar att orsaka stopp i ett automatiserat lager.

Pallkvalitet

Det &r mycket viktigt att pallarna haller hég och jamn kvalitet,
dvs klass A. Valdigt f& typer av skador p& pallen kan
accepteras. Rekommenderade palltyper ar EUR-pall, CHEP-pall
och pallar fran retursystem.

F6r mer information kring pallar och pallkvalitet se
nedanstdende lankar:

http://retursystem.se/

http://www.chep.com/

http://www.sis.se/

http://www.dnvba.com
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Figurtext: Exempel pa téckta palltunnlar.

——
——7 \ \
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Figurtext: Plast far ej forekomma i markerade omraden.

2.8.2 Overhing och lutning av pallar
Tank p&: Pallar ska konstrueras utan éverhdng och utan att pallen lutar.

Risk: Om pallen inte haller mattet riskerar den att avvisas pa bansystemet i automatiserade lager.
Eventuella fel maste réattas till manuellt, vilket inte alltid &r majligt och leder till ett ineffektivt och
I&ngsamt varufléde.

Figurtext: Exempel pa pall som lutar i ett automationslager.

Version 1.0, Skiss, Apr 2015 © 2016 GS1 Sweden Sida 25 av 25



